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- www.vseprovcelarstvi.cz

Servis pro CR:
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metu, ktery zcela zastaven!



9. Ovladaci panel
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Prepinani mezi rezZimy se provadi jednim stisknutim tlacitka "PROGRAM". Programy se piepinaji po sobé, to
znamena, Ze po rezimu "P-4" je rezim "P-0".
Automaticka ridici jednotka poskytuje nasledujici reZimy provozu:

«P-0» - plné manudlni rezim s proménlivou rychlosti, smérem rotace a ¢asem rotace. Pomoci tohoto programu
je mozné urcit potfebné parametry €asu a rychlosti pro co nejefektivnéjsi vysledek. Maximalni doba
odstied'ovani v jednom sméru je nastavena na 20 minut. KdyZ je medomet v provozu, 1ze zménit pouze rychlost
otaceni. Provozni Cas je nastaven pied stisknutim tlacitka "START" a b€hem provozu je neménny.
Doporucujeme nastavit program na maximalni hodnotu a pravidelné zastavovat ¢innost medometu stisknutim
tlacitka "STOP", dokud nebude dosazen ocekavany vysledek.

Poznamka: Pisek signalizuje ukonceni programu. Chcete-li ukoncit program diive, mizete stisknout tlacitko
"STOP". Program lze prizptlisobit jednotlivym parametriim, viz ¢ast "Programovani”.

«P-1» - jednoduchy automat. Pouziva se pro vytaceni medu v radialnich medometech. Tento rezim je urcen pro
rychlou vytoc¢eni medu, pro ramky o maximalnich rozmérech tipu Dadant (300 mm) a nebo se mohou vloZzit do
jedné kazety 2 ks. ramkii o maximalni Sitce 145 mm. Program se doporucuje pro lehce naplnéné medové
ramky. Pouziti tohoto rezimu se nedoporucuje pro takzvané "panenské dilo".

Program zvolite tlacitkem "Volba PROGRAMU" a nastavite displeji "P-1" po stisknuti tlac¢itka "START" se
program spusti. Pokud nezménite v nastaveni jiny cas, tak je program nastaven od vyrobce, Ze vytacCeni se
provadi na jedné a druhé strané po dobu 2 minut, mezitim se zastavi po dobu 15 sekund.

Poznamka: Zvukovy signal signalizuje ukonceni programu. Chcete-li ukoncit program drive, miiZete stisknout

tlacitko "STOP". Program lze ptizptlisobit jednotlivym parametriim, viz ¢ast "Programovani”.



«P-2» - standardni automat. Pouziva se pro vytaceni medu v medometech zvratného tipu. Tento rezim je urcen
pro jemné vytaceni medu, pro ramky o maximalnich rozmérech tipu Dadant (300 mm) a nebo se mohou vlozit
do jedné kazety 2 ks. ramkl o maximalni $ifce 145 mm.

Doporuceno pro plné naplnéné ramy a pro tzv. "panenské dilo".

Program zvolite tlac¢itkem "Volba PROGRAMU" a nastavite displeji "P-2" po stisknuti tlac¢itka "START" se
program spusti.

Nejprve se vytoci (odstrikne) prvni strana rdmku pii nizkych otadckach, poté se medomet zastavi a automaticky
se zméni smér otaceni, kazety se pii zméné sméru otaCeni sami pretoci na druhou stranu. Pfi tomto kroku pri
nizkych otackach se vytoli (odstiikne) druha strana rdmku, po uplynuti nastavené doby se bez zastaveni
vytaceni automaticky zrychli a provadi se vytac¢eni rdmku pfti vysokych rychlostech. V dalSim kroku se
medomet zastavi a po automatické zméné smeéru otaceni se kazety sami natoci a vytoci se prvni strana ramku
vysokou rychlosti, kterd je nastavena.

Poznamka: Zvukovy signal signalizuje ukonceni programu. Chcete-li ukoncit program diive, miiZete stisknout

tlacitko "STOP". Program lze ptizptlisobit jednotlivym parametriim, viz ¢ast "Programovani”.

«P-3» - 2 x rychlostni radialni. Pouziva se pro medomety radidlniho tipu. Doporucuje se pro rychlé vytaceni
medu, pro rdmky o maximalni Sifce 240 mm, je také moZno vytacet s opatrnosti ramky typu Dadant (300mm),
pokud jsou ramky méné naplnény medem. Tento rezim se nedoporucuje pro takzvané "panenské dilo".
Program zvolite tlac¢itkem "Volba PROGRAMU" a nastavite displeji "P-3" po stisknuti tlac¢itka "START" se
program spusti.

V prvnim kroku se med vytaci (odstiikne) pii nizkych rychlostech po uplynuti doby se medomet automaticky
zrychli a dojde k vyta€eni medu pti vysokych rychlostech. Medomet se otaci pouze jednim smérem (tlacitko
"REVERSE" nenf aktivni.

Poznamka: Zvukovy signal signalizuje ukonceni programu. Chcete-li ukoncit program diive, miiZete stisknout

tlacitko "STOP". Program lze piizpisobit jednotlivym parametrim, viz ¢ast "Programovani".

«P-4»- 3 x rychlostni radialni. Pouziva se pro medomety radidlniho tipu. Doporucuje se pro rychlé vytaceni
medu, pro jakékoliv raimky o maximalni vSak Sifce 300 mm. Program je vhodny pro rdmKky tuplné zaplnéné
medem. Tento rezim se doporucuje i pro takzvané "panenské dilo".

Program zvolite tlacitkem "Volba PROGRAMU" a nastavite displeji "P-4" po stisknuti tlacitka "START" se
program spusti.

V prvnim kroku se med vytaci (odstiikne) pii nizkych rychlostech po uplynuti doby se medomet automaticky
zrychli a dojde k vyta¢eni medu pfi vyssi rychlosti, po uplynuti doby druhého kroku se medomet automaticky
zrychli a dojde k vytdc¢eni medu pri nejvyssi rychlosti. Medomet se otaci pouze jednim smérem (tlac¢itko
"REVERSE" neni aktivni.

Poznamka: Zvukovy signal signalizuje ukonceni programu. Chcete-li ukoncit program diive, mtiZete stisknout
tlacitko "STOP". Program lze piizpisobit jednotlivym parametrim, viz ¢ast "Programovani".



10. Programovani

Programatory medometd byly navrzeny spole¢nosti "Melisa-93", zaloZené na vice jak 25 let praktickych
zkuSenostech a statistikach, avsak sila plastvi a podminky vytaceni medu se v pribéhu sezény méni (viskozita
medu, vlhKkost, teplota okoli atd.), coZ zplisobuje poti‘ebu volby rychlosti a doby otac¢eni a proto muiizete
jednotlivé kroky programatoru libovolné nastavit, a tim pri vytaceni ziskate optimalni vysledek.

Po nastaveni vSech parametrd programu nevypinejte napajeni pristroje po dobu nejméné 5 sekund, po které
bude program zapsan do paméti ridici jednotky.

VSechny integrované programy (popis a jejich ticel viz. vySe) jsou strukturalné sloZeny z krokd, ve kterych je
urcena rychlost otaceni, doba otaceni s touto rychlosti a doba pauzy pred dalsim krokem.

1. Program "P-1" se sklada ze dvou blokii P1.1 a P1.2

Pro nastaveni: Nastavte reZim "P-1" stisknutim tlacitka "PROGRAM".

Stisknéte a drZzte tlac¢itko "PROGRAM" déle nez 3 sekundy, dokud se na obrazovce nezobrazi P1.
Tladitkem <« SPEED PmiiZete nastavit poZadovanou rychlost.

Tla¢itkem « TIME P> muZete nastavit dobu trvani této rychlosti.

AR

Tlacitky «Revers»- «Program select» miiZete nastavit ¢as pauzy az do dalsi akce (nedoporucuje se
ménit tento parametr bez naléhavé potieby)

6. Stisknéte tlacitko «Start», rozsviti se na obrazovce P1.2.

7. Provedte kroky popsané v bodech 3-6.

8. Stisknéte tlacitko «Start», rozsviti se obrazovka P1 a je dokoncena editace.
Proved'te testovani bez medovych rami, abyste se ujistili, Ze je vase korekce spravna.

Naptiklad:

« SPEED » 069%

% < TIME » 1m.30sec. % <« TIME » 1m.30sec. .
P USIE

«Revers» - «Program I I «Revers» - «Program STOP
PAUSE

<« SPEED » 074%

select» 0.09 (9sec.) select» 0.03(3sec.)

Medomet se v prvnim kroku ota¢i v jednom sméru rychlosti 69% maximalni rychlosti béhem 1 minuty. 30
sekund, v druhém kroku se zméni smér otaceni na rychlost 74% po dobu 1 minuty. 55 sekund, po kterém
nasleduje zastaveni.



Program «P-2» se sklada ze ¢tyt blokt P2.1, P2.2, P2.3, P2.4

Pro nastavent:

Nastavte reZim «P-2» stisknutim tlacitka "PROGRAM"

Stisknéte a podrzte tlat¢itko «<PROGRAM» déle neZ 3 sekundy, dokud se na displeji nezobrazi P2.1
Tlatitkem « SPEED P miZete nastavit poZadovanou rychlost.

Tlaéitkem « TIME P> muiZete nastavit dobu trvani této rychlosti.

L

Tlacitky «Revers»- «Program select» mizete nastavit ¢as pauzy az do dalsi akce (nedoporucuje se
ménit tento parametr bez naléhavé potieby)

Stisknéte tlacitko «Start», rozsviti se na obrazovce P2.2.

Provedte kroky popsané v bodech 3-6.

Stisknéte tlacitko «Start», rozsviti se na obrazovce P2.3.

© © N o

Provedte kroky popsané v bodech 3-6.
10. Stisknéte tlac¢itko «Start», rozsviti se na obrazovce P2.4.
11. Proved'te kroky popsané v bodech 3-6.

12. Stisknéte tlacitko «Start», rozsviti se obrazovka P2 a je dokoncena editace.
Proved'te testovani bez medovych rami, abyste se ujistili, Ze je vase korekce spravna.

Napriklad:

k < SPEED » 034% k <« SPEED » 044% k <« SPEED » 074%

<4 SPEED » 079%

i: 8] in 9]

~ <« TIME » 1m.30sec. ~ <« TIME » 1m.30sec. ~ <4 TIME » 4m.00sec. ~ <« TIME » 4m.00sec. .
a ] - -

I «Revers» - «Program I «Revers» - «Program I «Revers» - «Program I «Revers» - «Program STOP
PIAUS; select» 0.09(9sec.) W!E select» 0.01(1sec.) Ml select» 0.09(9sec.) pMSI[ select» 0.03(3sec.)

V prvnim kroku se medomet ota¢i v jednom sméru rychlosti 34% béhem 1m.30 sekund, v druhém kroku se
otaceni zméni na druhy smér o rychlosti 44% po dobu 1 minuty. 30sek, tieti krok - po uplynuti doby se v tom
samém smeéru rychlost zvysi na 74% po dobu 4min., ¢tvrty krok - nasleduje zména sméru rychlosti 79% po

dobu 4 min po které nasleduje zastaveni.



Program «P-3» se sklada ze dvou kroku P3.1, P3.2

Pro nastaveni:

Nastavte rezim «P-3» stisknutim tlacitka "PROGRAM"

Stisknéte a podrzte tlac¢itko «PROGRAM» déle nez 3 sekundy, dokud se na displeji nezobrazi P3.1
Tlatitkem « SPEED P> miZete nastavit poZadovanou rychlost.

Tlaéitkem « TIME P> miiZete nastavit dobu trvani této rychlosti.

S

Tlacitky «Revers»- «Program select» miizete nastavit ¢as pauzy azZ do dalsi akce (nedoporucuje se
ménit tento parametr bez naléhavé potieby)

6. Stisknéte tlac¢itko «Start», rozsviti se na obrazovce P3.2.

7. Provedte kroky popsané v bodech 3-6.

8. Stisknéte tlacitko «Start», rozsviti se obrazovka P3 a je dokoncena editace.
Proved'te testovani bez medovych rami, abyste se ujistili, Ze je vase korekce spravna.

Napriklad:

<« SPEED» 035%

g < TIME » 2m.00sec. g <« TIME » 4m.00sec. .

«Revers» - «Program «Revers» - «Program STOP
I select» 0.01(1sec.) PIAUSIE select» 0.03(3sec.)

<« SPEED » 074%

PAUSE

Medomet se otac¢i v prvnim kroku v jednom sméru rychlosti 35% po dobu 2 minut, druhy krok - poté se

otacenf (v tom samém sméru) medometu zrychli na 74% po dobu 4 minut, po kterém néasleduje zastaveni.



Program «P-4» se sklada ze tif krokt P4.1, P4.2 , P4.3

Pro nastavent:

Nastavte rezim «P-4» stisknutim tlacitka "PROGRAM"

Stisknéte a podrzte tlacitko «PROGRAM» déle nez 3 sekundy, dokud se na displeji nezobrazi P4.1
Tla¢itkem <« SPEED P> miiZete nastavit poZzadovanou rychlost.

Tlatitkem « TIME P> miiZete nastavit dobu trvani této rychlosti.

s W N e

Tlacitky ,,Revers»- «Program select» miiZete nastavit ¢as pauzy az do dalsi akce (nedoporucuje se
ménit tento parametr bez naléhavé potieby)

Stisknéte tlacitko «Start», rozsviti se na obrazovce P4.2.

Provedte kroky popsané v bodech 3-6.

Stisknéte tlacitko «Start», rozsviti se na obrazovce P4.3.

o © N o

Provedte kroky popsané v bodech 3-6.

10. Stisknéte tlacitko «Start», rozsviti se obrazovka P3 a je dokoncena editace.
Proved'te testovani bez medovych rami, abyste se ujistili, Ze je vaSe korekce spravna.

Napriklad:

<« SPEED » 034% < SPEED » 075% < SPEED » 084%

-

9 < TIME » 2m.00sec. ‘x) < TIME » 4m.00sec. g « TIME p 4m.00sec. .

] - =l

I I «Revers» - «Program I I «Revers» - «Program I «Revers» - «<Program STOP
select» 0.01(1sec.) ' select» 0.01(1sec.) select» 0.03(3sec.)

PAUSE PAUSE

Medomet se otac¢i v prvnim kroku v jednom sméru rychlosti 34% po dobu 2 minut, druhy krok - poté se
otaceni (v tom samém sméru) medometu zrychli na 75% po dobu 4 minut, tireti krok - poté se otaceni (v tom
samém sméru) medometu zrychli na 84% po dobu 4 minut, po kterém ndasleduje zastaveni.



11. Specialni funkce technického menu
Pokud se v nastaveni konkrétniho programu spletete nebo ztratite, miiZete jej resetovat na nastavenou
piedvolenou udalost.
1. Nastavte provozni rezim "P-1", "P-2", "P-3" nebo "P-4" stisknutim tla¢itka "PROGRAM".
2. Stisknéte a podrzte tlac¢itko "STOP" nejméné 5 sekund.
Pozor! Nastaveni, ktera bude fungovat po resetovani, jsou uvedeny v piiikladech, viz kapitola 10.

Doporucené hodnoty na vytaceni

«Revers» -
Block
<« SPEED <4 TIME » «Program
N select»

«P1.1.» | 083 2.0 0.15
«P1.2.» | 083 2.0 0.15
«P2.1.» | 046 1.00 0.13
«P2.2.» | 065 1.00 0.01
«P2.3.» | 081 1.30 0.13
«P2.4.» | 083 1.30 0.15
«P3.1.» | 046 1.00 0.01
«P3.2.» | 083 15 0.22
«P4.1.» | 046 1.00 0.01
«P4.2.,» | 065 5.00 0.01
«P4.3.» | 087 10.0 0.22

Priblizna tabulka srovnani rychlosti v % s poctem otacek medometu

4 SPEED P> (%) Pocet ota¢ek medometu za minutu
046 9045
065 120+5
071 13045
081 150+5
083 160+5
085 170+5
087 180+5
089 190+5
095 20045
100 205+5

Vstup do nabidky "Specialni nastaveni":

- nastavte rezim «P-0» stisknutim tlac¢itka «<PROGRAM»

- Stisknéte a podrzte tlac¢itko «<PROGRAM» na vice nez 3 sekundy, dokud se na obrazovce nezobrazi 2.01.
Tlactitka <« SPEED P slou?i k vybéru funkci.

Tla¢itka <« Time P> slouzi ke zméné parametrd funkce.

Vrat'te se z nabidky - stisknéte tlac¢itko "PROGRAM".

Funkce 2.01 - "otevireny kryt - snimac", hodnota "0" - senzor neni aktivovan nebo hodnota "1" - senzor je
aktivovan

Funkce 4.01 - " motorova brzda", hodnota "0" - brzdéni neni aktivovano, "1" - aktivovano pro vSechny
programy



Funkce 4.02 - "Zrychleni na nastavenou rychlost". Hodnota tohoto parametru

umoziuje snizit zatizeni motoru a medu na cely ¢as zrychleni v konvencnich jednotkach, vychozi hodnota je
50%.

Funkce 4.11 - "kratkodobé zrychleni-trhnuti 1" usmériiuje natoceni kazet jednim smérem pfti startu programu.
V tomto reZimu je zvoleno trhnuti motorem v podminénych jednotkach, ve vychozim nastaveni 30%.

Funkce 4.12 - "kratkodobé zrychleni-trhnuti 1" usmérnuje natoCeni kazet jednim smérem pfi startu programu.
V tomto reZimu je zvoleno trhnuti motorem v podminénych jednotkach, ve vychozim nastaveni 100%.

Funkce 4.13 - "kratkodobé zrychleni - trhnutf 2" udrzuje natoceni kazet jednim smérem mezi jednotlivymi
kroky. V tomto rezimu je zvoleno trhnuti motorem v podminénych jednotkach, ve vychozim nastaveni 30%.
Funkce 4.14 - "kratkodobé zrychleni - trhnutf 2" udrzuje natoceni kazet jednim smérem mezi jednotlivymi
kroky. V tomto rezimu je zvoleno trhnuti motorem v podminénych jednotkach, ve vychozim nastaveni 50%.

12. Doporuceni pro efektivni provoz elektrického pohonu

V ptipadé provadeéni praci, které neni k dispozici zdroj elektrické energie, je povoleno pouziti baterie s
jmenovitym napétim 12V a doporucenou kapacitou 75 Ah. Chcete-li pfipojit baterii, musite si kabely na
propojeni mezi ovladdnim a baterii zakoupit v prodejné s elektro-instala¢nim materialem.

Doporucuje se pravidelné monitorovat napéti baterie, protozZe napéti 10V a pod, nebude na motor vyvijet
pozadované otacky, které maji vliv na kvalitu a délku vytaceni.

Aby nedoslo k poskozeni baterie, postupujte podle pokyni vyrobce dle navodu k idrzbé a provozu baterie.
Elektricky pohon mtze byt instalovan na medomet po celou sezénu, aniz by byl odstranén. Pokud pouzivate
baterii, doporucujeme ji odpojit na konci kazdého pracovniho dne a i pti nabijeni baterie

Pozor! Vyrobce zakazuje pracovat pti rychlostech medometu nad 200 ot./min. nebo pii mens$im napajenim jak
90% ze zdroje nebo baterie.



13. Reseni problémi

Problém Mozné pii¢iny Odstranéni
1. Elektricky pohon se nezapne. | 1.1. Ve zdroji neni zadné 1.1. Ujistéte se, Ze napdajeci zdroj je v
VSechny indikatory napéjent; elektrické zasuvce;

automatického fizeni se
nerozsviti.

1.2. Baterie je vybit3;

1.3. Napdjeci pojistka selhala;
1.4. Konektory jsou poskozené;
1.5. V konektorech neni zadny
kontakt;

1.6. Ovladaci panel je mimo
provoz.

1.2. Nabijte baterii;

1.3. Vymeéiite pojistku;

1.4. Nahrad'te novymi vodici;

1.5. Znovu pripojte konektory, kdyz je
vypnuto;

1.6. Kontaktujte servis;

2. Elektricky pohon nevyviji
potrebnou rychlost otadceni
Honey Extractor

2.1. Rotor je ¢astecné potopeny
v medu;
2.2.Volny klinovy femen;

2.3. Baterie je vybit3;
2.4. Ridici program nenf
spravné nakonfigurovan;

2.1. Vypust'te med medometu;

2.2. Zjistéte stav Femenu a Femenic,
vymeéiite nebo utahnéte femen;

2.3. Nabijte baterii;
2.4. Nakonfigurujte programu podle
kapitoly "Programovani”;

3. Elektromotoru se prehiiva
(nad 60 ° (C)

3.1. Hnaci femen je prepnuty;

3.1. Zkontrolujte spravné napnuti
femenu.

4. Zvyseny hluk a vibrace

4.1. Medomet neni spravné
nainstalovan.

4.2. Medové ramecky s medem
nejsou spravné nainstalovany.
4.3. Béhem prepravy nebo
béhem provozu doslo k
povoleni Sroubovych spojd.
4.4. Napéti remenu je
nespravné.

4.5. Vniknuti cizich predméti
do medometu

4.1. Instalujte medomet podle
poZadavki v Casti "Obecné pokyny"
4.2. Spravné nainstalujte medové

ramky.

4.3. Zajistéte dotazeni spoju.

4.4. Upevnéte hnaci femen

4.5. Odstranite cizi predméty.

4. Synchronizaéni
mechanismus nefunguje
spravné, kazety nejsou spravné
uloZeny.

4.1. Otaceni kazet je obtiZné.

4.2. Elektricky pohon nevyviji
potiebnou rychlost otaceni
medometu.

4.3. Pouziva se nevhodny
program.

4.1. Zajistéte volné otaceni kazet,
uvolnéte spodni nosniky a osy kazet z
nahromadéného medu.

4.2.Viz vyse, bod 2

4.3. Vyberte a pouZzijte ptisluSny
program

5. Ovladaci panel nereaguje na
stisknuti kldves nebo nefunguje
spravne.

5.1. Selhani softwaru

5.1. Restartujte jednotku vypnutim
napajeni a znovu zapnutim napajeni,
nebo resetovanim nastaveni
programu na vychozi nastavent, viz

vyse.

14. Zaruka vyrobce

Medomet je vyroben z modernich prvki s vysoké kvalité, coz zarucuje dlouhodobou spolehlivou funkci.
POZOR! Po obdrZeni medometu ptipojte napajeci zdroj a kontrolujte provoz pti volnobéhu a pti zatizeni! To
zarucuje v€asné zjisténi vad pohonu a véasné vymény soucasti pohonu v ramci zaruky.




Zaru¢ni doba pro medomet véetné ovladaciho panelu, elektromotoru a zdroje je zaru¢ni doba 24 mésict.

V ramci zarucni Ihity se vyrobce zavaze bezplatné nahradit nebo opravit poskozeny vyrobek za piredpokladu,
Ze spotrebitel dodrzuje pravidla pro provoz a skladovani stanovena v tomto navodu k pouZiti.

Béhem zarucni doby se vyrobce zavazuje Ze bezplatné nahradi nebo opravi vadny vyrobek, a to za
predpokladu, Ze spotiebitel dodrzuje provozni a skladovaci predpisy.

Podminkou bezplatného zarucniho servisu, ktery je opatrné a fadné zachazeni obsluhy s s medometem, v
souladu s pozadavky a doporucenimi tohoto navodu, odpovidat vzhled medometu i pohonu, absence
neopravnéné opravy.

Pozor! Zaruka neni platnj, jestliZze existuji naznaky neopravnéné opravy, opravy nebo apravy ridici
jednotky a prvki medometu.

Tato zaruka se nevztahuje na Skody zptsobené pripojenim k napajeni vétsim nez 15V pro 12V (nebo vice nez
27V pro 24V) nebo pro stiidavy proud, stejné jako pro $kody zpisobené narazem piivodu jednotky nebo
vniknuti vody do motoru, nebo jinych kapalin, necistot, hmyzu ¢i jinych zvirat.

Model number

Serial number

Sale Date

Seller

Vyrobce :
62416, Ukraine, Kharkiv region, Kharkiv district, Pisochin, Technologichna street, 1a, tel.+38(057)742-24-13
Zastoupeni pro CR :

Techprojekt s.r.o., Jilemnického 437, 562 01 Usti nad Orlici - tel.&. +420 465 525 312, mobil. +420 602 640 196
- www.vseprovcelarstvi.cz

Servis pro CR:

Techprojekt s.r.o., Jilemnického 437, 562 01 Usti nad Orlici - tel.&. +420 465 525 312, mobil. +420 602 640 196
- www.vseprovcelarstvi.cz
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